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PatentansprQche: 

1. Vorrichtung zum EinfOhren von dunnem Band 
zum Schlitzrohr durch Ziehen, insbesondere fQr die 
Herstellung von Rohren mit dunner Wand, wobei in * 
dem UmformkSrper eine konische Bohrung vorge- 
sehen ist, in die, einen Spalt bildend, ein konischer 
Dorn eingesetzt ist, dadurch gekennzeich- 
net, daB in dem UmformkSrper (1), der aus einem 
StOck besteht, eine durchgehende, der Breite und jo 
Dicke des Bandes entsprechende Formungsnut (3) 
eingearbeitet ist und daB der Dorn (4) die Bohrung 
(2) derart ausfuIJt, daB nur die Formungsnut (3) frei 
bleibL 

Z Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- ^ 
zeichnet, daB der Umformkdrper (1) auswechselbar 
in ein Gehause eingesetzt ist 


Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung nach dem 
Oberbegriff des Paten tanspruchs 1. 

Bet einer bekanntcn Vorrichtung dieser Gattung 
(US-PS 15 86 249) werden die Rohre aus zwei'Bandern 25 
hergestellt Dabei wird aus dem einen Band zunachst 
eine obere und aus dem anderen Band eine untere 
Halbschale gebildet, die dann Ober einen konischen 
Dorn in einem Uniform korper ineinander geschoben 
werden, so daB am Ausgang der Vorrichtung ein 30 
doppelwandives Rohr austritt 

Der Erfindung liegt die Aufgabc zugrunde, die 
bekannte Vorrichtung so auszugestalten, daB damit 
insbesondere dunnwandige Rohre mit einer Wandstar- 
ke von < 1 mm hergestellt wen.cn kdnnen, wobei die 35 


Vorrichtung eine einwandfrei, d h, faltenfreie FQhrung 
des Bandes gewfchrleisten mud 

Gelost wird diese Aufgabe erfindungsgem&fl durch 
die im Kennzeichen des Patent anspruchs \ angegebe- 
nen Merkmale. 

Eine vorzugsweise Au$gestaltung ergibt sich aus dem 
Anspruch Z 

Bei der erfindungsgemaQen Vorrichtung wird — 
abweichend von der gattungsgemaBen US PS 15 86 249 
— lediglich ein Band verformt, wobei wahrend des 
gesamten Umformungsvorgangs das Band in der Nut 
zwischen Dorn und Umformkorper gefuhrt wird 

Der besondere Vorteil der erfmdungsgemaBen 
Vorrichtung liegt somit darin, daB Oberflachenbeschadi- 
gungen vdllig vermieden werden und mit Hilfe von 
Bandbunden ein Einsatz in kontinuierlichen SchweiBan- 
lagen mogtich ist 

In den Figuren ist eine Ausfuhrungsform der 
erfindungsgemaBen Vorrichtung schematisch darge- 
stellt Dabei zeigt 

Fig. I einen Langsschnitt durch die Vorrichtung, 

F i g. 2 drei Querschnitte durch Fig. 1. 

Wie Fig- 1 zeigt, ist der Umformkdrper 1 in einem 
GehSuse auswechselbar eingesetzt und mit einer 
konischen Bohrung 2 versehen. In diese konische 
Bohrung ist der Dicke und Breite des Bandes 6 
entsprechend eine- Formungsnut 3 eingearbeitet, so daB 
das Band beim Bewegen durch die Formungsnut in 
Richtung zum Ausgang kontinuierlich in einen Rohr- 
querschnitt Qbergeht In die konische Bohrung 2 wird 
ein dieser Bohrung entsprechend ausgebildeter Dorn 4 
derart eingesetzt, daB nur die Formungsnut 3 als 
Freiraum Obrig bleibt 

Eine Bohrung im Dorn 4 ist mit dem Bezugszeichen 5 
versehen. 
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